ARCOS 01 a 07 [ARMAR 14 ARCOS) 150,06 PESO TOTAL
CONTRAVENTAMENTOS CX1 a CX4 ESCALA  1/25 sem escala 731.83 ]
sem escala : ‘
717 CONFERIR £ 100 _CARA 5 224 PEL 35x35x3,00mm ASTH A36
- . VERG. 0 3/8" — C4 — 25 VIRAR WA MONTAGEIN sem escalg 3 4 14 PEL 150x35x3,35mm ASTM A36
@llllll_lll ||||_|||(\(L, K i\{)%& ] S J 14 PEL 750)(55)(5,55”7/77 ASTM A36
o S~
o oy 5300 (08 PC) 2 14 PEL 150x35x3, 35mm ASTH A36
/ 14 PEL 150353, 35mm ASTH A36
ox2 $400 (40 PC) S / E 126 Varao 12,5 ASTM 436
Cx3 6200 (08 PC) 60 — ‘ /' D 14 CH#12.5x250x1970 ASTH A36
VERG. 0 3/8" — CA - 25 4 Gr 144 Varao 10,0 ASTM A36
X e (16 £0) = c 172 ChA0,66x70x70 ASTH A36
£B 37 PEL U 50 ASTH A36
£6 8 PEL U 50 ASTH A36
£5 36 PEL U 50 ASTH A36
Varao 12,5
ESPACADOR DIGONAL (£D) (24X) ESPACADOR DIAGONAL (£D1) (04X) £ S arao ASTI A0
sem escala
- " £7 108 Varao 12,5 ASTH A36
2 1600 00 El 36 Varao 12,5 ASTM A36
! : MF 224 PEL U 76 ASTH A36
SUF 112 PEL U76 ASTH A36
N B 112 Ch#1/8'%95x195 ASTH A36
3 3 A 112 L 200x100#1/8” ASTH A36
3 ED 24 Varao 12,5 ASTM A36
VARAO ¢ 12.5 — CA-25 Q,E""" . M EDT 4 Varao 12,5 ASTM A36
(24 Pg) sem escal SUPORTE MF (SMF) CX4 16 Varao 10,0 ASTM A36
CORTE 1-1 sem escala CX3 8 Varao 10,0 ASTM A36
- oxX2 40 Varao 10,0 ASTH A36
' ‘o X1 8 Varao 10,0 ASTH A36
\ o o] B % 64 UL200x75x25#2,66 ASTH A36
\ m = — 71 37 UL200x75x25#2,66 ASTH A36
%\ '$5x35x2,00m Pos Wtd Descrigdo x peso Aco
MAO FRANCESA (MF)
§ i 1250 .
[e] o L g gugdo NaIC.ional Ministério G OV E R NO !"F E D E R A L
Jox35x2,00mm F ME de Desenvol \g/?;e;g) da Educacéo
PAiS RICO E PAiS SEM POBREZA
87.5 87.5 ~
PROJETO PADRAO - FNDE
MUNICIPIO — UF: PELOTAS-RS
PROPRIETARIO: PREFEITURA MUNICIPAL DE PELOTAS
ENDEREQO: EMEF SANTA IRENE - RUA TRES,511 - PESTANO - PELOTAS - RS
PROPRIETARIO
RESP. TECNICO CREA
DLFO CREA
[ercas ] e I/
NOTAS:
% 5980 (64 PC) 1= MEDIDAS EM MILIMETROS,
- . } - - B . - 2— CONFERIR COTAS NO LOCAL DA EXECUGAD ANTES DA FABRICACAO —
E MONTAGEM DAS PECAS METALICAS.
3- PARA SOLDAR USAR ELETRODO REVESTIDO E 7018 / MIG-MAG £R 7056
a : 4- PARAFUSOS £ PORCAS ASTM A 325 — TIPO 1
8| = 1}@ o o ° ® ° et o o 5- AS COTAS FORAM TIRADAS EM CAMPO DEVENDO SER CONFERIDADA ANTES
o @ @ e $ 0, 1 50T DA FABRICACAO £ MONTAGEM,
> % . 6— TRELICAMENTO DOS PILARES, DIAGONAIS £ MONTANTES POR DENTRO.
- UE 200 x 75 x 25 # 2,66 I S8 7~ TRELICAMENTO DOS ARCOS, DIAGONAIS £ MONTANTES POR FORA.
5 N 8- UTILIZAR O CONTRAVENTAMENTO DOS PILARES VX SO NAS EXTREMIDADES.
@ “l s 8 9- CASO DE DUVIDA CONSULTAR O ENGENHEIRO CALCULISTA. OBSERVAGOES:
o) le) N
[] 6990 (32 PC) R
1090 825 75 1000 1000 75 825 1095 1000 [ = 200x100x1 /5 2 100 2 PREPARO DA SUPERHICIE METALICA
. T LIMPEZA MECANICA NORMA SIS — St3 QUADRA COBERTA COM PALCO
3 s|| [ ® ° - : Lot ° o~ e o ° 2= APLICAR DUAS DEMAOS DE TINTA EPOX MASTIC CURADO COM POLIAMIDA S PROJETO ESTRUTURAL
HN% u ¢ . ) ) , ) CGEST - Coordenagao ESTRUTURA METALICA
- UE 200 % 75 x 75 7 266 . 5 SENDO A 1* DEMAO PIGMENTADA COM ALUMINIO £ A 2* DEMAO NA COR Gerel d naesnirs DETALHES PECAS EST
/ 030 7 50 DO ACABAMENTO FINAL (TIPO OXIBAR E/0U SUMASTIC), COM ESPESSURA reons
DA PELICULA SECA TOTAL APLICADA DE 240MC. REViSho A DICADA
FORMATO DATA EMISSAO 02/ 1 l
Al (841 X 594) ABRIL/2016




